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Tietoa hitsarin takataskuun -vihkonen on tarkoitettu helpottamaan pai-
vittdista tyOskentelyasi lisdaineiden valinnassa ja hitsaustydssa.

Vihkoseen on koottu yleisimmin kaytetyt hitsauslisdaineet yksityiskohtaisin
tuotetiedoin. Lisdainesuositukset hitsattavalle perusaineelle 16ydat helposti ja
nopeasti selkeésta valintataulukosta. Hitsausvirheisté ja niiden véalttdmisesta
olemme keranneet katevan hitsausvirhe/korjaustoimenpide -luettelon.
Lisatietoja muista hitsauslisdaineista saat uusimmasta ESAB hitsausliséai-
neet -luettelosta, jossa on 19 erilaista valintataulukkoa.

ESABIn verkkosivuilla www.esab.fi on hitsauslisdaineiden, -koneiden ja -va-
rusteiden tuoteluettelot seka esitteita tuotteistamme. Lisaksi siella ovat asia-
kaslehtemme, suomenkielinen Hitsausuutiset ja englanninkielinen Svetsa-
ren. Etusivulla on linkki lisdaineiden kayttéturvallisuustiedotteisiin ja tuki-
osassa Ladattavat tiedostot -sivulla on paljon tulostettavia tiedostoja hitsa-
ustekniikasta.
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Hitsauslisdainesuositukset eri perusaineille

Perusaine Puikko-
hitsaus

OK

Seostamattomat rakenneterdkset (EN 10025-2)

S235xxx, S275xxx, S355xxx 48.00
Normalisoidut hienoraerakenneterakset (EN 10025-3)

S275N, S355N, S420N 48.00
S460N 55.00
S275NL, S355NL, S420NL 48.08, 55.00
S460NL 48.08, 55.00

Termomekaanisesti valssatut hienoraeterdkset (EN 10025-4)

S275M, S355M, S420M 48.00
S460M 55.00
S275ML, S355ML, S420ML 48.08, 55.00
S460ML 48.08, 55.00

Saankestavat rakenneterakset (EN 10025-5)

S235J0W, S235J2W 73.08
S355J0WP (esim. COR-TEN A) 73.08
S355J0W, S355J2W (esim. COR-TEN B) 73.08
Nuorrutetut lujat rakenneterdkset (EN 10025-6)

S460Q, S460QL 48.08, 55.00
S500Q, S500QL 74.78
S550Q, S550QL 74.78
S620Q, S620QL 75.75
S690Q, S690QL 75.75
S890Q, S890QL 75.78
Ultralujat rakenneterakset (Rautaruukki)

Optim 900 QC 75.78
Optim 960 QC 75.78 %)
Optim 1100 QC 75.78 %)

Kuumalujat seostamattomat ja seostetut terdkset:
levyt (EN 10028-2) ja putket (EN 10216-2)

P235GH...P355GH 48.00
16Mo3 74.46
13CrMo4-5 76.18
10CrMo9-10 76.28
X10CrMoVNb9-1 76.98

Kulutuksenkestavat terakset

esim. HARDOX 400...600 ja Raex 400...500
Jos ei vaadita perusainetta vastaavaa lujuutta ja kovuutta:

seostamaton, sitkea lisdaine 48.00
Vastaava kovuus: sopiva kovahitsauslisédaine

pintapalkoihin 83.50
Vastaava lujuus: niukkaseosteinen lisdaine 75.75

Monille perusaineille on useampia vaihtoehtoja, joista voi kysya lisda
ESABIn edustajalta.
4



MIG/MAG-
hitsaus

OK AristoRod,
OK Autrod

12.50, 12.51

12.50, 12.51

12.63, 12.64

13.28, (12.63, 12.64)*
13.28, (12.63, 12.64)*
*) -40 °C

12.50, 12.51
12.63, 12.64

13.28, (12.63, 12.64)*
13.28, (12.63, 12.64)"
%) -40 °C

13.26
13.26
13.26

12.63, 12.64
55
55
62
69
89

89
89 %)
89 %)

MAG-taytelanka- MAG-taytelanka-

hitsaus

OK Tubrod
(Metallitayte)

14.12

14.12
14.02
14.04

14.12
14.02
14.04

14.01
14.01
14.01

14.02
14.02
14.03
14.03
14.03
Coreweld 89

Coreweld 89
Coreweld 89 *)
Coreweld 89 *)

*) Lisdaineet lievasti alilujia

12.50, 12.51
13.09
13.12
13.22
13.38

12.50, 12.51

13.91
13.29

14.12
14.02

14.12

14.03

hitsaus

OK Tubrod
(Rutiilitayte)

15.14

15.14
15.14

15.11, (15.17)*
15.11, (15.17)*
%) -40 °C

15.14
15.14

15.11, (15.17)*
15.11, (15.17)*
*) -40 °C

15.17
15.17
15.17

15.17
15.11
Dual Shield 55
Dual Shield 62
15.09

15.14

Dual Shield MoL
Dual Shield CrMo1
Dual Shield CrMo2

15.14

15.52
15.09

TIG-
hitsaus

OK Tigrod

12.64

12.64
12.64
13.28
13.28

12.64
13.28
13.28
13.28

13.26
13.26
13.26

13.28
13.13
13.29
13.29
13.29

12.64
13.09
13.12
13.22
13.38

12.64

13.29



Perusaine

Austeniittiset ruostumattomat terdkset

18Cr-8Ni -terakset ("ruostumattomat")

1.4404 (304L), 1.4307 (304L), 1.4301 (304) jne.
1.4541 (321), 1.4550 (347)

18Cr-12Ni-3Mo -terakset ("haponkestavat")
1.4404 ja 1.4432 (316L), 1.4401 ja 1.4436 (316) jne.

Runsaasti seostetut erikoisterdkset

1.4438 (317L)

1.4539 (esim. Outokumpu 904L)
1.4547 (esim. Outokumpu 254SMO)
1.4652 (esim. Outokumpu 654SMO)

Austeniittis-ferriitiset ruostumattomat terékset (duplex-terédkset)

1.4162 (esim. Outokumpu LDX2101)
1.4462 (esim. Outokumpu 2205)
1.4410 (esim. Outokumpu 2507)

Alumiini ja alumiiniseokset

1050A (AI99,5), 1070A (AI99,7), 1200 (AI99,0)
4045 (AISi10)

5019 (AIMg5), 5086 (AMg4), 5754 (AIMg3)
5083 (AIMg4,5Mno0,7)

6060 (AIMgSi), 6061 (AIMg1SiCu)

6063 (AIMg0,7Si), 6082 (AISi1MgMn)

7021 (AlZn5,5Mg1,5Si), 7029 (AIZn4,4Mg1Si)

Valurauta
Eri valurautalajit

Eripariliitokset ("musta/ruostumaton hitsaus")

Seostamaton tai niukkaseosteinen/austeniittinen ruostumaton teras
Kayttolampétila alle 300 °C ja ei hehkutusta
Kayttélampdtila yli 300 °C ja/tai hehkutus

Korjaushitsaus

Huonosti hitsattavat terakset, "tuntemattomat" terakset,
voimakkaasti karkenevat terékset jne.

Monille perusaineille on useampia vaihtoehtoja, joista voi kysya lisda
ESABIn edustajalta.
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Puikko-
hitsaus

OK

61.30
61.30, 61.81

63.30

64.30
69.33
92.45
92.59

67.50
67.50
68.53

92.18, 92.58

67.60, 67.70
92.26

68.82, 67.45
92.26



MIG/MAG-
hitsaus

OK AristoRod,
OK Autrod

308LSi
308LSi, 347

316LSi

317L
385

19.82
19.81

2209
2209
2509

1070
4043, 4047
5356
5183
4043, 5356
4043, 5356
5356

309LSi, 309MoL
19.85

312, 16.95
19.85

MAG-taytelanka- MAG-taytelanka-

hitsaus

OK Tubrod
(Metallitayte)

15.30
15.30

15.31

15.37
15.37

15.34

hitsaus

OK Tubrod
(Rutiilitayte)

Shield-Bright
308L, 308L X-tra
308L, 308L X-tra
Shield-Bright
316L, 316L X-tra

14.27
14.27
14.28

Nicore 55

Shield-Bright
309L, 309L X-tra

OK Tubrodur 14.71

TIG-
hitsaus

OK Tigrod

308LSi
308LSi, 347

316LSi

317L
385

19.82
19.81

2209
2209
2509

1070
4043, 4047
5356
5183
4043, 5356
4043, 5356
5356

309LSi, 309MoL
19.85

312, 16.95
19.85



Hitsausvirheet ja -ongelmat

Roiskeet

Syita:

e Liian korkea hitsausvirta.
e Liian pitka valokaari.

¢ Virheellinen napaisuus.

* Huono kaasusuojaus.

o Kosteat puikot.
* Magneettinen puhallus.
* Epédpuhtaudet railopinnoilla.

Muodonmuutokset

Syita:
® Jos on hitsaus yhdelté puolelta.

® Paljon ohuita palkoja.

¢ Kappaleet kiinnitetty huonosti.
* Levyt pienaliitoksessa suorassa
kulmassa.

Magneettinen puhallus

Syita:

¢ Maadoitin vaarasséa paikassa.
¢ Esiintyy levyjen reunassa.

e Esiintyy tasavirralla.

Vetyhalkeama
muutosvydhykkeella

Syita:
o Karkeneva perusaine (teras).

e Liian nopea hitsin jaédhtyminen.

* Vetyad liikaa: kostea lisdaine, kosteus
ja epéapuhtaudet railopinnoilla,
kosteus suojakaasussa.

Estiaminen: )

* Vahenna virtaa.

* Hitsaa lyhyemmalla valokaarella.

o Kayta oikeata napaisuutta.

® Tarkista suojakaasu ja kaasunvirtaus.
Korjaa hitsauspistoolin asentoa pys-
tymmaksi.

e Kuivaa puikot.

e Korjaa maadoituksen paikkaa.

e Puhdista railopinnat.

Sy

1 t

Estéaminen:

¢ Hitsaa molemmilta puolilta jos
mahdollista.

¢ Hitsaa vdhemman ja paksumpia
palkoja.

® Paranna kiinnitysta.

o Kiinnité kappaleet ennakkokulmaan.

I 4

Estdminen:

o Kokeile vaihtaa maadoittimen
paikkaa. Kiinnitd maadoitin railon
molempiin paihin.

¢ Kallista lisdainetta puhalluksen
suuntaan.

e Kayta vaihtovirtaa, jos ei muu auta ja
jos mahdollista.

\ /
L3
Estaminen:

* Valitse vdhemman karkeneva teras
jos mahdollista tai esikuumenna.

o Kayta esikuumennusta.

* Kuivaa lisdaine ja varastoi lisdaineet
kuivassa paikassa. Kuivaa ja puhdista
railopinnat. Kayté niukkavetyista
lisdainetta. Tarkista suojakaasu.kuivaa
ja puhdista railopinnat



Huono valokaaren
syttyminen

Syita:

e Liian pieni hitsausvirta.

e Liian pieni jannite.

® Maadoitin kiinnitetty huonosti.
¢ Epdpuhdas maadoituskohta.
® Kuona hitsauspuikon paéssa.

Kuumahalkeama hitsin
keskella

Syita:

* Korkeat epapuhtauspitoisuudet
perusaineessa, esim. P ja S.

e Virheellinen palkomuoto (leveys/
syvyys-suhde < 1)

e Liian ahdas railo.

e Liian suuri hitsisula.

e Liian suuri hitsausnopeus.

Liitosvirhe

Syitéa:
e Liian pieni hitsausenergia.

e Liian suuri sula ja vydryminen
valokaaren eteen.

e Liian ahdas railo.
¢ Virheellinen lisdaineen suuntaus.

o Jyrkka liittyminen palkojen ja
railokyljen valilla.

Kraaterihalkeama

Syita:

* Virheellinen lopetustapa: yhtakkinen

valokaaren sammutus.

g

Estaminen:

e Lisaa virtaa.

o Kayta virtaldhdettd, jossa riittava
tyhjakayntijannite.

® Paranna kiinnitysta

* Puhdista maadoituskohta.

® Puhdista puikon paa.

o
v
Estaminen:

* Vahemman epépuhtauksia siséltava
perusaine.

¢ Korjaa hitsausarvoja, jotta palko on
levedmpi kuin syvempi.

e Suurenna railokulmaa.

* Hitsaa suuremmalla nopeudella,
pienenna virtaa, jotta sula on
pienempi. Monipalkohitsaus.

* Pienennd hitsausnopeutta.

\ /
Estaminen:

¢ Hitsaa suuremmalla energialla: lisda
virtaa, pienenna nopeutta.

¢ Suuntaa valokaari sulaan pain. Hitsaa
nopeammin, hitsaa pienemmalla
virralla.

® Suurenna railokulmaa.

® Suuntaa lisdaine niin, ettd valokaari
sulattaa railokyljet.

® Hio jyrkat littymat.

Estéaminen:

® Lopeta hitsaus kuljettamalla
valokaarta hieman taaksepain ja
sammuta valokaari valmiin palon
paalla tai railon kyljella. Kayta
hitsauskoneessa olevaa lopetus-
automatiikkaa, jos sellainen on.



Reunahaava

Syita:

e Liian korkea kaarijannite.

e Liian pitk& valokaari.

e Virheellinen lisdaineen kuljetus.

e Liian suuri a-mitta kerralla
pienahitsissa.

e Liian suuri hitsausnopeus.

e Liian suuri hitsausvirta pienahitsissa.

Huokoset

Syita:

¢ Kosteus. Esim. kosteat puikot,
hitsausjauhe tai téytelanka. Kosteus
suojakaasussa.

¢ Epdpuhtaudet railopinnoilla.

* Huono kaasusuoja: roiskeet kaasu-
suuttimessa, liian pieni tai suuri
kaasunvirtaus, vetoinen hitsauspaikka.

e Liian pitka valokaari.

e Liian suuri hitsausnopeus.

Kuonasulkeumat

Syita:
e Kuona mennyt sulan eteen.

¢ Puutteellinen kuonanpoisto.
¢ Palot muodoltaan liian kuperia.

¢ Virheellinen palkojérjestys.

Vajaa hitsautumissyvyys

Syita:

¢ Virheellinen railomuoto: liian pieni
railokulma, liian suuri juuripinta, lilan
pieni ilmarako.

e Liian paksu lisdaine.

e Liian suuri hitsausnopeus.

 Riittdm&ton juurenavaus.

Estaminen:

® Pienenna jannitetta.

* Hitsaa lyhyemmalla valokaarella.

® Pyséhdy railokyljilla riittdvan pitk&an.

* Kayta monipalkohitsausta
yksipalkohitsauksen sijaan.

¢ Pienenna hitsausnopeutta.

® Hitsaa pienemmalla virralla.

Estéaminen:

¢ Varastoi lisdaineet oikein ja uudel-
leenkuivaa tarvittaessa. Tarkista
virtausjérjestelma,suojakaasu ja
pistoolin kunto.

¢ Puhdista railopinnat.

¢ Puhdista kaasusuutin. Tarkista
kaasunvirtaus. Suojaa paikka vedolta.

¢ Hitsaa lyhyemmalla valokaarella.

¢ Pienenna nopeutta.

A g
”
Estéaminen:

¢ Kuljeta lisdainetta niin, ettei
kuona mene sulan eteen. Kuljeta
nopeammin. Suurenna railokulmaa,
jos lilan ahdas.

¢ Poista kuona huolellisesti.

¢ Lisaa jannitetta ja korjaa palkoja
hiomalla.

¢ Hitsaa palot niin, ettei reunoihin jaa
syvid uria ja jyrkkid liittymia.

\ 4

t

Estéaminen:

¢ Korjaa railomuotoa: suurenna kulmaa,
pienenna juuripintaa, suurenna
ilmarakoa.

e Kéyta ohuempaa lisdainetta.

¢ Pienenna hitsausnopeutta.

¢ Tee riittdvan syvé avaus.
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Seostamattomien terasten
hitsauspuikot

OK Femax 33.80
Paallyste rutiili
Luokitus
SFS-EN ISO 2560-A E420RR 73
SFA/AWS A5.1 E7024

Kuvaus ja kaytté

OK Femax 33.80 on seostamaton ru-
tiilipaallysteinen suurriittoisuuspuikko.
Riittoisuus on 180 %, minka ansiosta
hitsiaineentuotto on korkea (suurim-
millaan noin 7 kg/h). Puikko sovel-
tuu erityisesti nopeaan alapienahit-
saukseen. Puikolle tunnusomaista
on myds edustava hitsin ulkondkd
ja hitsauksen suorituksen helppous.
Puikko sopii jalko- ja alapienojen hit-
saukseen, mutta myds paksujen pait-
taishitsien taytto- ja pintapalkoihin.

Hitsausvirta tasavirta, -tai +napa
vaihtovirta, > 50V

Alapienan hitsausarvoja (450 mm puikko)

a-mitta o Hitsaus-  Kulj.nop. Palon
mm mm virta m/h pituus/
A puikko
cm
3 4 200 31 71
3,5 4,0 220 26 55
5 270 33 83
4 4 220 20 42
5 310 29 66
4,5 5 320 26 56
5,6 370 29 68
6 380 30 77
5 5 320 20 44
5,6 390 24 53
6 410 26 61
55 5,6 400 21 46
6 410 22 52
6 6 410 20 46
Riittoisuus n. 180 %

Hitsausasennot

&

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,1 0,4 0,7

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 450 N/mm?
Murtolujuus 550 N/mm?
Murtovenyma 26 %
Iskusitkeys 0°C 504J

OK 43.32
Paallyste rutiili
Luokitus
SFS-EN ISO 2560-A E420RR 12
SFA/AWS A5.1 E6013

Kuvaus ja kaytté

OK 43.32 on seostamaton rutiilipaal-
lysteinen hitsauspuikko. Se on tar-
koitettu tavallisten seostamattomien
terasten hitsaukseen, kun lujuus- ja
iskusitkeysvaatimukset ovat vaati-
mattomat. Puikko on erittdin help-
pokayttdinen ja silld voidaan hitsata
seké tasa- ettd vaihtovirralla. Se so-
veltuu parhaiten hitsaukseen jalko-
asennossa. Kaari palaa vakaasti my&s
pienilld virroilla, joita on kaytettéava
ohutlevyn hitsauksessa. Hyvén hitsi-
sulan juoksevuuden ansiosta paittai-
shitsit ja pienat muodostuvat ulkonéa-
oltaan edullisiksi.

Hitsausvirta tasavirta, -tai +napa
vaihtovirta, > 50V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
1,6 300 30-60 27
2 300 40-80 23
2,5 350 50-110 25
3,2 450 80-150 26
4 450 120-210 26
Riittoisuus n.95 %

Hitsausasennot

&G o)

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,07 0,4 0,5

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 460 N/mm?
Murtolujuus 550 N/mm?
Murtovenyma 25 %
Iskusitkeys +20°C 654
0°C 50J



OK 46.00

Paallyste rutiili
Luokitus

SFS-EN ISO 2560-A E380RC 11
SFA/AWS A5.1 E6013

Kuvaus ja kaytté

OK 46.00 on paras asentohitsauskel-
poisista rutiilipuikoista. Se ei ole eri-
tyisen herkka levyn pinnalla olevalle
ruosteelle tai muille epapuhtauksille.
Hitsin pinta on siled ja kuona irtoaa
helposti. OK 46.00:n kaari syttyy hel-
posti, jolloin esim. silloitushitsien ja
katkohitsien teko on helppoa.

Hitsausvirta tasavirta, - tai +napa
vaihtovirta, > 50V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
1,6 300 30-60 20
2 300 50-70 21
2,5 350 60-100 22
3,2 350 80-150 22
4 350 100-200 22
5 350 150-290 24
Riittoisuus n. 95 %

Hitsausasennot

SH&SE DS

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,08 0,3 0,4

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 400 N/mm?
Murtolujuus 510 N/mm?
Murtovenyma 28 %
Iskusitkeys 0°C 70J
-20°C 354

OK 48.00
Paallyste emas
Luokitus
SFS-EN ISO 2560-A E424B42H5
SFA/AWS A5.1 E7018

Kuvaus ja kaytté

OK 48.00 on luotettava emaspaal-
lysteinen hitsauspuikko, joka on tar-
koitettu yleispuikoksi seostamatto-
mille rakenneteraksille ja hienoraete-
raksille. Puikon hitsausominaisuudet
ovat erinomaiset ja tuottavuus hyva.
Puikko on sopiva, kun hitsataan vaa-
tivia rakenteita ja teréksia, joissa tar-
vitaan eméaspuikon ominaisuuksia ja
hitsiaineen laatua. Paallysteen kostu-
mistaipumus on pieni.

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
1,6 300 30-55 22
2 300 50-80 22
2,5 350 80-110 22
3,2 450 90-140 23
4 450 125-210 24
5 450 200-260 24
6 450 220-340 24
7 450 280-410 25
Riittoisuus n. 125 %

Hitsausasennot

&G o)

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,06 0,5 12

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 445 N/mm?
Murtolujuus 540 N/mm?
Murtovenyma 29 %
Iskusitkeys -20°C 1404
-40°C 704
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OK 48.05
Paallyste emas
Luokitus
SFS-EN ISO 2560-A E424B 42 H5
SFA/AWS A5.1 E7018

Kuvaus ja kaytté

OK 48.05 on yleispuikko seostamat-
tomille rakenneteréksille ja hienorae-
teréksille. Se on kehitetty peruspui-
kon OK 48.00 rinnalle erityisesti put-
kihit-saukseen, jossa on etua puikon
erityisen hyvista hitsausominaisuuk-
sista my®s pienilld virroilla. Valokaari
on vakaa ja hitsaus helppoa. Kuona
irtoaa hyvin ja roiskeita on vahan.
Puikon paallysteen kostumistaipu-
mus on pieni.

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
2 300 35-80 22
2,5 350 75-105 24
3,2 450 95-155 26
4 450 125-210 24
5 450 200-260 24
Riittoisuus n. 125 %

Hitsausasennot

H&OE @

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,06 0,5 1,0

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

OK 48.15

Paallyste emas
Luokitus

SFS-EN ISO 2560-A E423B32H5
SFA/AWS A5.1 E7018

Kuvaus ja kaytto

OK 48.15 on emaspaallysteinen
puikko, jonka hitsausominaisuudet ja
hitsiaineen lujuusominaisuudet ovat
hyvét. Puikko voidaan hitsata seké
tasavirralla ettd vaihtovirralla. Sita
suositellaan, kun hitsataan vaativia
rakenteita ja teraksia, joissa tarvitaan
emaspuikon ominaisuuksia ja hitsiai-
neen laatua. Puikon péaallysteen kos-
tumistaipumus on pieni.

Hitsausvirta tasavirta, +napa, (-napa)
vaihtovirta, > 65 V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite

mm mm A Vv

2 300 35-80 22

25 350 65-110 22

3,2 450 100-140 23

4 450 140-200 24

5 450 190-280 26

6 450 220-360 26

Riittoisuus n. 125 %

Hitsausasennot

BRI

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,06 0,5 11

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 445 N/mm?
Murtolujuus 540 N/mm?
Murtovenyma 29 %
Iskusitkeys -20°C 1404
-40°C 704

Myétoraja 490 N/mm?
Murtolujuus 575 N/mm?
Murtovenyma 30 %
Iskusitkeys -20°C  110J
-40°C 504



OK 55.00
Paallyste emas
Luokitus
CSA W48 E4918-1
SFS-EN ISO 2560-A E 46 5B 32 H5
SFA/AWS A5.1 E7018-1

Kuvaus ja kaytté

OK 55.00 on emaspaéllysteinen hit-
sauspuikko lujemmille teréksille. Sen
mangaaniseosteiselle hitsiaineelle on
ominaista suuri lujuus ja erinomainen
iskusitkeys matalissa lampétiloissa.
OK 55.00 soveltuu seostamattomien
rakenneterdsten ja hienoraeterasten
hitsaukseen, kun tarvitaan suurem-
paa lujempaa ja parempaa iskusitke-
ytta hitsiaineessa kuin yleispuikon OK
48.00:n hitsiaine on. Paallysteen kos-
tumistaipumus on pieni.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 65 V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
2,5 350 80-110 22
3,2 450 110-140 24
4 450 140-200 24
5 450 200-270 24
6 450 215-360 25
Riittoisuus n. 125 %

Hitsausasennot

ErIRI)

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,07 0,5 1,4

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 480 N/mm?
Murtolujuus 590 N/mm?
Murtovenyma 28 %
Iskusitkeys -20°C 120J
-50°C 504

Niukkaseosteisten terasten
hitsauspuikot

OK 48.08
Paallyste emas
Luokitus
SFS-EN ISO 2560-A E 46 5 1Ni B 32 H5
SFA/AWS A5.1 E7018-G

Kuvaus ja kaytto

OK 48.08 on eméspaallysteinen kyl-
mésitkeiden terasten hitsauspuikko.
Hitsiaine on seostettu 0,9 % nikkelilla,
minké& ansiosta iskusitkeysominaisuu-
det ovat hyvat vield -50 °C:ssa. Kayt-
tékohteita ovat mm. hyvaa iskusitke-
ytta vaativat kohteet mm. offshore-
rakenteet, jddnmurtajat ja arktiset
tutkimuslaivat seké painelaitevalmis-
tus. Hitsiaine on erittdin matalavetyi-
nen. Puikon paallysteen kostumistai-
pumus on pieni.

Hitsausvirta tasavirta, + (-)napa
vaihtovirta, > 65 V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
25 350 75-110 22
3,2 450 110-150 22
4 450 150-200 23
5 450 190-275 23
6 450 220-360 26
Riittoisuus n. 120 %
Hitsausasennot
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Ni
0,06 0,4 1,2 0,8

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 540 N/mm?
Murtolujuus 600 N/mm?
Murtovenymé 26 %
Iskusitkeys -20°C 160 J
-40°C  130J
-60°C  60J
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OK 73.08
Paallyste emas
Luokitus
SFS-EN ISO 2560-A E465ZB 32
SFA/AWS A5.5 E8018-G

Kuvaus ja kaytté

OK 73.08 on emaspaéllysteinen hitsa-
uspuikko, jonka hitsiaine on niukasti
seostettu kuparilla ja nikkelilla. Hitsi-
aineella on hyva korroosionkestavyys
merivetta, savukaasuja ja ilmastokor-
roosiota vastaan. Se soveltuu hyvin
jadédnmurtajien yms. laivojen runkora-
kenteiden hitsauksiin. Puikkoa suosi-
tellaan myds ns. sddnkestavien terds-
ten hitsaukseen, mm. saénkestavat
terdkset COR-TEN ja EN S235J0W...
S355K2W.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, min. 65 V

Puikon mitatHitsaus- Kaari-

[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
2,5 350 80-115 21
3,2 450 100-150 22
4 450 130-200 23
5 450 190-280 27
6 450 240-370 28

Riittoisuus n. 125 %

Hitsausasennot

&S @

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
Si Mn Ni Cu
0,06 0,3 1,0 0,7 0,4

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 500 N/mm?
Murtolujuus 590 N/mm?
Murtovenyma 27 %
Iskusitkeys -20°C  160J
-40°C  130J
-50°C  70J

OK 74.46

Paallyste emas
Luokitus

SFS-EN ISO 3580-A E Mo B32H5
SFA/AWS A5.5 E7018-A1

Kuvaus ja kaytté

OK 74.46 on emaspaallysteinen
0,5%Mo -seosteisten kuumalujien
terasten hitsauspuikko. Tallaisia kuu-
malujia teréksid ovat mm. EN 16Mo3
ja G20Mo5.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 65 V

Puikon mitatHitsaus- Kaari-

[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
2,0 300 55-80 22
2,5 350 75-110 23
3,2 350 105-150 25
4 450 140-200 26
5 450 190-270 27
6 450 260-370 28

Riittoisuus n. 115 %
Hitsausasennot
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Mo
0,06 0,4 0,7 0,5

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Mydtoraja 460 N/mm?
Murtolujuus 560 N/mm?
Murtovenyma 27 %
Iskusitkeys +20°C 1754



OK 76.18
Paillyste emas
Luokitus
SFS-EN ISO 3580-A ECrMo1B42H5
SFA/AWS A5.5 E8018-B2

Kuvaus ja kaytto

OK 76.18 on 1,25%Cr-0,5%Mo-tyyp-
pisten kuumalujien terasten hitsaus-
puikko. Téllaisia kuumalujia teréksia
ovat esim. EN13CrMo4-5 ja ASTM
SA-387 Gr 11/335 P11. Kaari palaa
rauhallisesti ja vakaasti tuottaen hyvin
vahan roiskeita. OK 76.18 hitsiaine on
varma halkeamia vastaan.

Hitsausvirta tasavirta, +napa, (-napa)

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite

mm mm A Vv

2,0 300 55-80 22

2,5 350 75-110 23

3,2 350 95-150 25

4 450 140-200 26

5 450 160-270 27

6 450 200-350 28

Riittoisuus n. 115 %

Hitsausasennot

&S @

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
Si Mn Cr Mo
0,06 0,4 0,6 1,4 0,6

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 530 N/mm?
Murtolujuus 620 N/mm?
Murtovenyma 20 %
Iskusitkeys +20°C 554

Ruostumattomien terasten
hitsauspuikot

OK 61.30
Paallyste hapan-rutiili
Luokitus
SFS-EN 1600 E199LR12
SFA/AWS A5.4 E308L-17

Kuvaus ja kaytté

OK 61.30 on hapan-rutiilipaallysteinen
ruostumaton 19%Cr-9%Ni -seostei-
nen hitsauspuikko. Se on tarkoitettu
vastaavien austeniittisten ruostumat-
tomien terasten hitsaukseen, esim.
EN 1.4307 (AISI 304L) ja EN 1.4301
(AISI 304). Se soveltuu myds stabi-
loitujen terdsten hitsaukseen, paitsi
kun vaaditaan perusaineen veroista
virumislujuutta korkeissa lampoti-
loissa. Puikko syttyy helposti, uudel-
leensyttyminen on hyva, oikosulkutai-
pumus on pieni ja kuona irtoaa hel-
posti. Paallysteen kostumistaipumus
on hyvin pieni.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 50 V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
1,6 300 35-45 27
2 300 35-65 29
2,5 300 50-90 31
3,2 350 70-130 31
4 350 90-180 32
5 350 140-250 33
Riittoisuus n. 105 %
Hitsausasennot
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni
max 0,03 0,7 0,9 19,5 10

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 430 N/mm?
Murtolujuus 560 N/mm?
Murtovenyma (A)) 43 %
Iskusitkeys +20°C  70J
Ferriittipitoisuus FN 3-10
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OK 63.20
Paallyste hapan-rutiili
Luokitus
SFS-EN 1600 E19123LR11
SFA/AWS A5.4 E316L-16

Kuvaus ja kaytté

OK 63.20 on hapan-rutiilipaallystei-
nen ruostumaton 18%Cr-12%Ni-
3%Mo -seosteinen hitsauspuikko. Se
on tarkoitettu vastaavien austeniittis-
ten ruostumattomien, ns. haponkes-
tavien, terasten hitsaukseen, esim. EN
1.4404 (AISI 316L), EN 1.4435 (AISI
316L), EN 1.4401 (AISI 316) ja EN
1.4436 (AISI 316). Se soveltuu myos
vastaavien stabiloitujen ruostumatto-
mien terasten hitsaukseen, kuten EN
1.4571 (AISI 316Ti), paitsi kun vaadi-
taan perusaineen veroista virumislu-
juutta korkeissa lampétiloissa. Se
on suunniteltu erityisesti asentohit-
sauspuikoksi. Puikolla on erinomai-
set asentohitsausominaisuudet ja se
soveltuu erityisesti putkien hitsauk-
seen. Syttyminen ja uudelleensytty-
minen on hyva.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 50 V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
1,6 300%) 15-40 23
2 300%) 20-60 25
2,5 300 25-80 22
3,2 350 55-110 26

*) Saatavissa myds 250 m pitkana.

Riittoisuus n. 105 %

Hitsausasennot

SH&SEGS

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni Mo
max 0,03 0,7 0,8 18,5 12 2,8

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 480 N/mm?
Murtolujuus 590 N/mm?
Murtovenyméa (A) 41 %
Iskusitkeys +20°C 654
-60°C 454
Ferriittipitoisuus FN 3-10

18

OK 63.30

Paallyste hapan-rutiili
Luokitus

SFS-EN 1600 E19123LR12
SFA/AWS A5.4 E316L-17

Kuvaus ja kaytté

OK 63.30 on hapan-rutiilipaallystei-
nen ruostumaton 18%Cr-12%Ni-
3%Mo -seosteinen hitsauspuikko. Se
on tarkoitettu vastaavien austeniittis-
ten ruostumattomien, ns. haponkes-
tavien, terasten hitsaukseen, esim. EN
1.4404 (AISI 316L), EN 1.4435 (AISI
316L), EN 1.4401 (AISI 316) ja EN
1.4436 (AISI 316). Se soveltuu myds
vastaavien stabiloitujen ruostumatto-
mien terasten hitsaukseen, kuten EN
1.4571 (AISI 316Ti), paitsi kun vaadi-
taan perusaineen veroista virumislu-
juutta korkeissa lampétiloissa. Ohuilla
puikoilla on myds hyvéat asentohitsa-
usominaisuudet. Se voidaan hitsata
kayttden tasa- tai vaihtovirtaa. Syt-
tyminen ja uudelleensyttyminen on
hyva. Kuona irtoaa helposti. Paallys-
teen kostumistaipumus on pieni.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 50 V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[2] pit. virta jannite
mm mm A Vv
1,6 300 30-45 29
2 300 45-65 29
2,5 300 45-90 29
3,2 350 60-125 31
4 350 70-190 32
5 350 100-280 34
Riittoisuus n. 110 %

Hitsausasennot

ErIRIIE)

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni Mo
max 0,03 0,8 0,8 18 12 2,8

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 460 N/mm?
Murtolujuus 570 N/mm?
Murtovenyma (A)) 40 %
Iskusitkeys +20°C  60J
-20°C 554
Ferriittipitoisuus FN 3-10



OK 63.41
Paillyste hapan-rutiili
Luokitus
SFS-EN 1600 E19123LR53
SFA/AWS 5.4 E316L-26

Kuvaus ja kaytto

OK 63.41 on hapan-rutiilipaallystei-
nen ruostumaton 18%Cr-12%Ni-
3%Mo -seosteinen suurriittoinen hit-
sauspuikko. Se on tarkoitettu vastaa-
vien austeniittisten ruostumattomien,
ns. haponkestavien, terasten hitsauk-
seen, esim. EN 1.4404 (AISI 316L), EN
1.4435 (AISI 316L), EN 1.4401 (AISI
316) ja EN 1.4436 (AISI 316). Se so-
veltuu my&s vastaavien stabiloitujen
ruostumattomien terdsten hitsauk-
seen, kuten EN 1.4571 (AISI 316Ti),
paitsi kun vaaditaan perusaineen ve-
roista virumislujuutta korkeissa lam-
pétiloissa. Korkean riittoisuuden an-
siosta hitsausnopeus on suuri. Se
soveltuu lahinna vain jalko- ja ala-
pienahitsaukseen. Pienahitsit saavat
lievasti koveran muodon ja kuona on
itsestaan irtoava.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 55V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite

mm mm A Vv

2,5 300 60-90 34

3,25 350 80-130 36

4 450 110-180 37

5 450 170-240 42

Riittoisuus n. 150 %

Hitsausasennot

&&

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni Mo
max 0,03 0,7 0,8 18 12 2,8

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 470 N/mm?
Murtolujuus 570 N/mm?
Murtovenymé (A) 35 %
Iskusitkeys +20°C  60J
Ferriittipitoisuus FN 3-8

OK 67.70

Paallyste hapan-rutiili
Luokitus

SFS-EN 1600 E23122LR32
SFA/AWS A5.4 E309MoL-17

Kuvaus ja kaytté

OK 67.70 on hapan-rutiilipaallysteinen
23%Cr-13%Ni-3%Mo -seosteinen
ruostumaton, ns. haponkestava ylise-
ostettu (309Mol), hitsauspuikko. Se
on tarkoitettu ensi sijassa seostamat-
toman tai niukkaseosteisen terédksen
hitsaukseen ruostumattomaan terék-
seen eli musta/ruostumaton-eriparilii-
tosten hitsaukseen. Se soveltuu myds
pééllehitsauksessa ensimmaiseen
palkokerrokseen eli puskurikerrok-
sen hitsaukseen, kun seostamatonta
tai niukkaseosteista terasta paallehit-
sataan ruostumattomalla lisdaineella.
Ohuilla puikoilla on hyvét asentohitsa-
usominaisuudet ja se voidaan hitsata
kayttden tasa- tai vaihtovirtaa. Pui-
kosta on kehitetty myds varsinainen
asentohitsauspuikko OK 67.20.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 55 V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
2,0 300 40-60 26
2,5 300 50-90 29
3,2 350 60-120 27
4 350 85-180 30
5 350 110-250 30
Riittoisuus n. 110 %

Hitsausasennot

He&SE @

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni Mo
max 0,03 0,7 0,9 23 13 2,8

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 510 N/mm?
Murtolujuus 610 N/mm?
Murtovenyma (A)) 32 %
Iskusitkeys +20°C  60J
Ferriittipitoisuus FN 12-22
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OK 68.82
Paallyste hapan-rutiili
Luokitus
SFS-EN 1600 E299R12
SFA/AWS A5.4 (E312-17)

Kuvaus ja kaytto

OK 68.82 on hapan-rutiilipaallysteinen
ruostumaton 29%Cr-9%Ni -seostei-
nen hitsauspuikko. Hitsiaine auste-
niittis-ferriittinen teréds, jonka ferriit-
tipitoisuus on n. 40 %. Hitsiaine on
suhteellisen tunteeton erilaisten pe-
rusaineiden seostavalle vaikutukselle.
Korkean kromipitoisuuden ansi-osta
hitsiaineen hilseilynkestavyys on hyva
n. 1150 °C:seen saakka. Puikko sovel-
tuu erinomaisesti erilaisten, ns. huo-
nosti hitsattavien terasten hitsauk-
seen, kuten voimakkaasti karkenevat
nuorrutusterakset. Se on paljon kay-
tetty tydkalujen, akseleiden, hammas-
pyorien ynna muiden sellaisten kor-
jaushitsauspuikko.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 55 V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
2,0 300 40-60 26
2,5 300 50-85 26
3,2 350 55-120 26
4 350 75-170 30
5 350 140-230 30
Riittoisuus n. 150 %
Hitsausasennot
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni
0,1 1,0 0,9 29 10

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 500 N/mm?
Murtolujuus 750 N/mm?
Murtovenyma (A) 25 %

Kovuus 240 HV hitsattuna

450 HV kylmamuokattuna

Ferriittipitoisuus ~ FN 35-65
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Kovahitsauspuikot

OK 83.28
Paallyste emas
Luokitus
SFS-EN 14700 EZFe1

Kuvaus ja kaytté

OK 83.28 on emaspaéllysteinen kova-
hitsauspuikko, jonka hitsiaine on ma-
talahiilistd kromi-seosteista terasta.
Kovuus hitsatussa tilassa on 30-38
HRC, eika karkaisu mainittavasti li-
séa hitsiaineen kovuutta. Hitsiaine
on vield suhteellisen hyvin koneistet-
tavissa. Kayttokohteita ovat mm. ak-
selit, valssit, jarrukengét, kiskot, ham-
maspyorét ja liukupinnat. Puikolla on
hyvat hitsausominaisuudet. Silla voi-
daan saada levittéden leveitd palkoja
ja hitsin pinta on hyvin siled.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 70 V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
2,5 350 60-90 20
3,2 450 110-140 21
4 450 140-190 22
5 450 190-260 23
Riittoisuus n. 115 %
Hitsausasennot
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr
0,1 0,5 0,7 3,2

Tyolampatila huoneenlampétila useim-

miten riittava

Hitsiaineen kovuus

Kovuus 30-35 HRC



OK 83.50

Paallyste hapan-rutiili
Luokitus
SFS-EN 14700 E Z Fe2

Kuvaus ja kaytto

OK 883.50 on hapan-rutiilipaallystei-
nen kovahitsauspuikko. Hitsiaine on
kromilla ja molybdeenilld seostettua
terésta. Hitsiaine on koneistettavissa
ainoastaan hiomalla. Puikko on hy-
vin helposti hitsattava kovahitsaus-
puikko, joka sopii hitsattavaksi myos
pienilla matalan tyhjékayntijannitteen
(> 45 V) omaavilla muuntajilla. Hisiai-
neen kestavyys seké hankaavaa ku-
lutusta etta iskuja vastaan on hyva.Se
on yleiskovahitsauspuikko, jota kay-
tetddn mm. maanrakennus-, maata-
lous- ja metséatydkalujen kovahitsa-
ukseen.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 45 V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
2,5 350 60-120 27
3,2 350 90-160 28
4 450 125-210 31
5 450 160-260 34
Riittoisuus n. 100%
‘Hitsausasennot ‘
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Mo
0,4 0,4 0,7 6,0 0,6

Tyolampéotila huoneenlampétila tai 300-400°C,
mikali halutaan taysi varmuus,
ettei halkeamia synny

Hitsiaineen kovuus ja padstonkestavyys
Kovuus seka yksi- ettd monipalkohitseissa 50-
60 HRC. Hyvé paastonkestévyys noin 500°C
saakka.

OK 84.58
Paallyste emas
Luokitus
SFS-EN 14700 E Z Fe6

Kuvaus ja kaytto

OK 84.58 on emaspaéllysteinen ko-
vahitsauspuikko, jonka kromiseos-
teisella hitsiaineella on suuri kovuus,
kohtalainen sydpymiskestévyys ja hil-
seilynkestévyys. Hitsiaineen kovuus
on 53-59 HRC, mik& saavutetaan jo
ensimmaisessa palossa. Se sopii hy-
vin yleiskovahitsauspuikoksi esim.
kuormaus- ja tiekoneiden osien, se-
koittajien ja sydttéruuvien kovahit-
saukseen.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 45V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
2,5 350 75-110 23
3,2 450 110-150 23
4 450 145-200 24
5 450 190-270 26
5 450 250-370 28
Riittoisuus n. 100%
‘Hitsausasennot ‘
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Mo
0,4 0,4 0,7 6,0 0,6

Tyolampéotila huoneenlampétila tai 300-400°C,
mikali halutaan téysi varmuus,
ettei halkeamia synny

Hitsiaineen kovuus ja paastonkestavyys
Kovuus seka yksi- ettd monipalkohitseissa 50-
60 HRC. Hyva paastonkestavyys noin 500°C
saakka.
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OK 84.78

Paallyste emas-rutiili
Luokitus
SFS-EN 14700 E ZFel4

Kuvaus ja kaytté

OK 84.78 on rutiili-emaspaallystei-
nen kovahitsauspuikko, jonka hitsi-
aine on erittdin hyvin hankaavaa ku-
lutusta kestéva kromirautaa. Hitsiai-
neen koostumus on 4,5 % hiilta ja 33
% kromia ja sen kovuus on luokkaa
60 HRC. Hitsiaine sisaltaa aarimmai-
sen kovia karbideja austeniittisessa
perusmassassa. Hitsiaine on myds
korkean kromipitoisuutensa ansiosta
hyvin sy6pymista kestavaa ja hilsei-
lynkestavaa noin 1000°C:een saakka.
OK 84.78 kaytetadn mm. erilaisten se-
koittajien ja puhaltimien siipien, syot-
téruuvien, hiilen ohjaussiivekkeen ja
laahauskauhojen kulutukselle alttiiden
kohtien kovahitsaukseen.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 50 V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
2,5 350 90-120 24
3,2 450 115-170 24
4 450 130-210 26
5 450 150-300 26
Riittoisuus n. 180%
Hitsausasennot
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr
4,5 0,8 1 33

Tyolampatila aina 400°C:seen saakka,
jos halutaan varmasti ehja

hitsi

Hitsiaineen kovuus

Kovuus 58-63 HRC kasittelemé&ton
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OK 85.65

Paallyste emas
Luokitus
SFS-EN 14700 E Fe4

Kuvaus ja kaytté

OK 85.65 on emaspaallysteinen ko-
vahitsauspuikko, jonka hitsiaine on
kromi-, molybdeeni- ja wolframiseos-
teista pikaterasta. Kovuus hitsauksen
jalkeen on noin 60 HRC ja kaksois-
paaston jalkeen noin 65 HRC. Hitsi-
aine on koneistettavissa ainoastaan
hiomalla. Hyvéa paastonkestéavyys noin
550°C:een saakka. Kayttokohteita
metallin lastuavien ja leikkaavien terien
sdrmat. Hitsiaineen halkeilun estami-
seksi hitsauksessa on kaytettava va-
hinta&n esikuumennusta 300 °C.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 70 V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A \"
25 350 80-110 23
3,2 350 100-150 23
4 350 120-190 25
Riittoisuus n. 125 %

Hitsausasennot

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Cr Mo W \'
0,9 4,5 7,5 1,8 1,6

Ty6lampétila 300 - 500°C

Hitsiaineen kovuus ja paastonkestavyys
Kovuus kasittelemattémana (kuumahitsattuna)
noin 60 HRC, paéastettyna 1 h 525°C:ssa noin
63 HRC, kaksoispaastettyna 2 x 1 h 525°C:ssa
noin 65 HRC.

Hyvéa paastonkestévyys noin 550°C:seen
saakka.



Valuraudan hitsauspuikot

0K 92.18

Luokitus
SFS-EN ISO 1071 E C Ni-CI 3
SFA/AWS A5.15 ENi-Cl

Kuvaus ja kaytté

0K 92.18 on nikkelisydanlankainen va-
luraudan kylmé- ja puolikuumahitsauk-
seen tarkoitettu hitsauspuikko, jonka
hitsiaine on l&dhes puhdasta nikkelia.
Yleensa valuraudan hitsaus on puikko-
hitsausta ja ns. kylmahitsausta, mika
tarkoittaa sit4, ettd tuodaan mahdolli-
simman vahan lampoa. Kaytannossa
hitsataan lyhyita palkoja, vasaroidaan
niitd kevyesti, mik& laukaisee jannityk-
sid, ja annetaan hitsausalueen jaahtya
kasinkosketuslampdtilaan ennen seu-
raavan palon hitsausta, mika pienen-
téa jannityksid. Joskus on hyodyllista
kayttdd ns. puskurointihitsausta, jol-
loin railopinnat paallehitsataan ennen
varsinaista liitoshitsausta. Hitsi on hel-
posti lastuttavissa.

Hitsausvirta tasavirta, +napa tai -napa
vaihtovirta, > 50 V

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-
[} pit. virta jannite
mm mm A Vv
2,5 300 55-90 20
3,2 350 85-140 20
4 350 100-190 20
Riittoisuus n. 100 %
Hitsausasennot
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
(¢} Si Mn Fe Ni
1 0,6 0,8 3,5 94

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)
Murtolujuus 300 N/mm?

0K 92.58
Luokitus
SFS-EN ISO 1071 E C NiFe-CI-A 1
SFA/AWS A5.15 ENiFe-CI-A

Kuvaus ja kaytté

OK 92.58 on valuraudan kylma- ja
puolikuumahitsaukseen tarkoitettu
hitsauspuikko, jonka hitsiaine on nik-
kelin ja raudan seos. OK 92.58 on tar-
koitettu pallografiittivaluraudan hitsa-
ukseen, mutta se sopii myds harmaan
valuraudan ja adusoidun valun hitsa-
ukseen. Yleensa valuraudan hitsaus
on puikkohitsausta ja ns. kylméhitsa-
usta, miké tarkoittaa sit4, etta tuodaan
mahdollisimman vahan lampoa. Kay-
tanndssa hitsataan lyhyita palkoja, va-
saroidaan niitd kevyesti, mika laukai-
see jannityksia, ja annetaan hitsaus-
alueen jadhtya kasinkosketuslampéti-
laan ennen seuraavan palon hitsausta,
miké pienentad jannityksié. Joskus on
hyddyllista kayttéda ns. puskurointihit-
sausta, jolloin railopinnat paallehitsa-
taan ennen varsinaista liitoshitsausta.
Hitsi on helposti koneistettavissa.

Hitsausvirta tasavirta, +napa tai —-napa
vaihtovirta, > 50 V

Puikon mitat Hitsaus-
[2] pit. virta
mm mm A
2,5 300 55-75
3,2 350 75-100
4 350 85-160
Riittoisuus n. 105 %

Hitsausasennot

HECHTRS)

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Ni Fe
1,5 0,7 1,8 51 46

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)
Murtolujuus 375 N/mm?
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Seostamattomien terasten
MAG-hitsauslangat

OK AristoRod™ 12.50

Luokitus
SFS-EN ISO 14341-A
SFA/AWS A5.18

G3sit
ER70S-6

Kuvaus ja kaytto

OK AristoRod™ 12.50 on kuparoima-
ton, seostamaton yleislanka seosta-
mattomien rakenneterasten ja hieno-
raeterasten MAG-hitsaukseen. Lanka
soveltuu mm. seostamattomille ylei-
sille rakennusteréksille ja paineasti-
ateréksille, laivanrakennusteraksille
ja hienoraeteraksille, kun my6tolu-
juusvaatimus on enintdan 420 N/mm?.
Langan ASC-pintakasittelyn ansiosta
langansyottdominaisuudet ja hitsaus-
ominaisuudet ovat erinomaiset. Lanka
on saatavissa my®s Marathon Pac™
-suurpakkauksessa mekanisoituun ja
robotisoituun hitsaukseen.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: M21, M20 ja C

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset
mekaaniset ominaisuudet

OK AristoRod Myo6to- Murto-
12.50/ raja lujuus
suojakaasu N/mm? N/mm?
80Ar + 20CO, 470 560
OK AristoRod Murto- Isku-
12.50/ venyma sitkeys
suojakaasu % -20°C  -40°C
80Ar + 20CO, 26 90 60
Hitsausvirta tasavirta, +napa
Lanka Hitsausvirta Kaarijannite
omm A V
0,6 30-100 15-20
0,8 60-200 18-24
0,9 70-250 18-26
1,0 80-300 18-33
1,2 120-380 18-35
1,6 230-550 28-38
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
Suojakaasu  C Si Mn
Co, 0,08 0,7 0,9
80Ar +20CO, 0,08 0,8 1,1

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,1 0,9 1,5
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OK Autrod 12.51

Luokitus
SFS-EN ISO 14341-A G3Si1
SFA/AWS A5.18 ER70S-6

Kuvaus ja kaytté

OK Autrod 12.51 on kuparoitu, seos-
tamaton yleislanka seostamattomien
rakenneterasten ja hienoraeterdsten
MAG-hitsaukseen. Lanka soveltuu
mm. seostamattomille yleisille ra-
kennusteraksille ja paineastiaterak-
sille, laivanrakennusteréksille ja hie-
noraeteraksille, kun myétélujuusvaa-
timus on enintdan 420 N/mm?2. Lanka
on saatavissa my6s Marathon Pac™-
suurpakkauksessa mekanisoituun ja
robotisoituun hitsaukseen.

Suojakaasu
SFS-EN 1SO 14175: M21, M20 ja C

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset
mekaaniset ominaisuudet

OK Autrod Myo6to- Murto-
12.51/ raja lujuus
suojakaasu N/mm? N/mm?
80Ar + 20CO, 470 560
OK Autrod Murto- Isku-
12.51/ venyma sitkeys
suojakaasu % -20°C  -30°C
80Ar + 20CO, 26 90 70
Hitsausvirta tasavirta, +napa
Lanka Hitsausvirta Kaarijénnite
omm A A%
0,6 30-100 15-20
0,8 60-200 18-24
0,9 70-250 18-26
1,0 80-300 18-33
1,2 120-380 18-35
1,6 230-500 28-38
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
Suojakaasu  C Si Mn
Co, 0,08 0,7 0,9
80Ar +20CO, 0,08 0,8 11

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,1 0,9 1,5



OK AristoRod™ 12.63

Luokitus
SFS-EN ISO 14341-A G4Si1
SFA/AWS A5.18 ER70S-6

Kuvaus ja kaytté

OK AristoRod™ 12.63 on kuparoi-
maton, seostamaton hitsauslanka
seostamattomien rakenneterdsten
ja hienoraeterasten MAG-hitsauk-
seen. Langassa on korkeampi pii- ja
mangaaniseostus kuin yleislangassa
OK AristoRod™ 12.50, mista syysta
hitsiaineen lujuus on hieman korke-
ampi. Korkeampi seostus vaikuttaa
hieman parantavasti myés hitsaus-
ominaisuuksiin ja tiiveysvarmuuteen.
Langan ASC-pintakasittelyn ansiosta
langansyéttéominaisuudet ja hitsaus-
ominaisuudet ovat erinomaiset. Lanka
on saatavissa myos Marathon Pac™-
suurpakkauksessa mekanisoituun ja
robotisoituun hitsaukseen.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: M21, M20 ja C

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset
mekaaniset ominaisuudet

OK Autrod My6to- Murto-
12.64/ raja lujuus
suojakaasu N/mm? N/mm?
80 Ar +20 CO, 525 595
OK Autrod Murto- Isku-
12.64/ venyma sitkeys
suojakaasu % -20°C  -40°C
80 Ar +20 CO, 26 90 60
Hitsausvirta tasavirta, +napa
Lanka Hitsausvirta Kaarijannite
omm A Vv
0,9 70-250 18-26
1,0 80-300 18-33
1,2 120-380 18-35
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
Suojakaasu  C Si Mn
Co, 0,09 0,6 1,1
80 Ar +20 CO, 0,09 0,8 1,3

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,1 1,0 1,7

OK Autrod 12.64

Luokitus
SFS-EN ISO 14341-A G4Si1
SFA/AWS A5.18 ER70S-6

Kuvaus ja kaytté

OK Autrod 12.64 on kuparoitu, seos-
tamaton yleislanka seostamattomien
rakenneterasten ja hienoraeterdsten
MAG-hitsaukseen. Se on seostettu
enemman piilld ja mangaanilla kuin
OK Autrod 12.51, mink& ansiosta hit-
siaineen lujuus on korkeampi. Korke-
ampi seostus vaikuttaa hieman pa-
rantavasti myds hitsausominaisuuk-
siin ja tiiveysvarmuuteen. Lanka on
saatavissa myos Marathon Pac™-
suurpakkauksessa mekanisoituun ja
robotisoituun hitsaukseen.

Suojakaasu
SFS-EN 1SO 14175: M21, M20 ja C

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset
mekaaniset ominaisuudet

OK Autrod Myoto- Murto-
12.64/ raja lujuus
suojakaasu N/mm? N/mm?
80Ar + 20CO, 525 595
OK Autrod Murto- Isku-
12.64/ venyma sitkeys
suojakaasu % -20°C  -30°C
80Ar + 20CO, 26 90 70
Hitsausvirta tasavirta, +napa
Lanka Hitsausvirta Kaarijénnite
omm A Vv
0,9 70-250 18-26
1,0 80-300 18-33
1,2 120-380 18-35
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
Suojakaasu C Si Mn
Co, 0,09 0,6 1,1
80 Ar +20 CO, 0,09 0,8 1,3

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,1 1,0 1,7
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Niukkaseosteisten terasten
MIG-hitsauslangat

OK AristoRod™ 13.09

Luokitus

SFS-EN ISO 14341-A G 46 2 M G2Mo
SFS-EN ISO 21952-A G MosSi
SFA/AWS A5.28 ER80S-G

Kuvaus ja kaytté

OK AristoRod™ 13.09 on 0,5%Mo-
seosteinen kuparoimaton hitsaus-
lanka MAG-hitsaukseen. Se on tar-
koitettu vastaavien kuumalujien te-
résten hitsaukseen, esim. EN 16Mo3.
Naiden terasten hitsauksessa on tar-
peen vasta paksummilla aineenpak-
suuksilla esikuumennus ja jalkilam-
pOkasittely, jotka tehdaén terdskoh-
taisten ohjeiden ja tuotestandardien
mukaan. Se soveltuu myds lujien te-
résten hitsaukseen.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: M21, M20 ja C

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Lanka Hitsausvirta Kaarijannite
@ mm A Vv
0,8 40-170 16-22
1,0 80-280 18-28
1,2 120-350 20-33

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 540 N/mm?
Murtolujuus 630 N/mm?
Murtovenyma 25 %
Iskusitkeys -20°C 80J

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Mo
0,1 0,5 11 0,5
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Ruostumattomien terasten
MIG-hitsauslangat

OK Autrod 308LSi
Luokitus
SFS-EN 12072 G 199LSi
SFA/AWS A5.9 ER308LSi

Kuvaus ja kaytté

OK Autrod 308LSi on erittdin mata-
lahiilinen 19%Cr-8%Ni-seosteinen
ruostumaton MAG-hitsauslanka. Se
on tarkoitettu vastaavan tyyppisten
austeniittisten ruostumattomien te-
rasten hitsaukseen, esim. EN 1.4307
ja AISI 304L. Se soveltuu myos stabi-
loiduille teraslajeille, esim. EN 1.4541
ja EN 1.4450 seka AISI 321 ja AISI
347, paitsi kun vaaditaan perusainetta
vastaavia kuumalujuusominaisuuksia
korkeissa kayttélampadtiloissa.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: M12 ja M13

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Hitsiaineen ferriittipitoisuus FN =5-10
Lanka Hitsausvirta Kaarijénnite
o mm A \
0,8 50-160 16-22
1,0 80-240 16-28
1,2 100-300 16-29
1,6 230-375 23-29

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 370 N/mm?
Murtolujuus 620 N/mm?
Murtovenyma 36 %
Iskusitkeys +20°C  110J
-60°C  90J
-196°C 60 J

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni
max 0,03 0,8 1,8 20 10



OK Autrod 316LSi

Luokitus
SFS-EN 12072 G 19123 LSi
SFA/AWS A5.9 ER316LSi

Kuvaus ja kaytto

OK Autrod 316LSi on 18%Cr-12%Ni-
3%Mo-seosteinen ruostumaton hit-
sauslanka MAG-hitsaukseen. Se on
tarkoitettu vastaavien, ns. hapon-
kestavien, ruostumattomien teras-
ten hitsa-ukseen, esim. EN 1.4404
(AISI 316L), EN 1.4435 (AISI 316L),
EN 1.4401 (AISI 316) ja EN 1.4436
(AISI 316). Se soveltuu myos vastaa-
vien stabiloitujen ruostumattomien te-
résten hitsaukseen, kuten EN 1.4541
(AISI 321) ja EN 1.4450 (AISI 347),
paitsi kun vaaditaan perusaineen ve-
roista virumislujuutta korkeissa lam-
potiloissa.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: M12 ja M13

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Hitsiaineen ferriittipitoisuus FN =5-10
Lanka Hitsausvirta Kaarijannite
© mm A Vv
0,8 50-160 16-22
1,0 80-240 16-28
1,2 100-300 16-29
1,6 230-375 23-29

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 440 N/mm?
Murtolujuus 620 N/mm?
Murtovenyma 37 %
Iskusitkeys +20°C 100 J
-196°C 554

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni Mo
max 0,03 0,8 1,8 18,5 12 2,8

OK Autrod 309LSi
Luokitus
SFS-EN 12072 G 23 12LSi
SFA/AWS A5.9 ER309LSi

Kuvaus ja kaytté

OK Autrod 309LSi on 23%Cr-13%Ni-
seosteinen ns. yliseostettu (309L),
ruostumaton hitsauslanka MAG-hit-
saukseen. Se on tarkoitettu ensi si-
jassa seostamattoman/niukkaseos-
teisen ja ruostumattoman terdksen
eripariliitosten hitsaukseen. Se sovel-
tuu my6s ensimmaiseksi palkokerrok-
seksi (puskurikerrokseksi), kun seos-
tamatonta/niukkaseosteista terasta
paéllehitsataan ruostumattomalla li-
sdaineella.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: M12 ja M13

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Hitsiaineen ferriittipitoisuus FN=n.20
Lanka Hitsausvirta Kaarijénnite
o mm A \'
0,8 50-160 16-22
1,0 80-240 16-28
1,2 100-300 16-29
1,6 230-375 23-29

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 440 N/mm?
Murtolujuus 600 N/mm?
Murtovenyma 40 %
Iskusitkeys +20°C  160J
-60°C  130J
-110°C  90J

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni
max 0,03 0,8 1,8 24 13
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Alumiiniseosten MIG-
hitsauslangat

OK Autrod 5356
Luokitus
SFS-EN ISO 18273 S Al 5356
(AIMg5Cr(A))
SFA/AWS A5.10 ER5356

Kuvaus ja kaytté

OK Autrod 5356 on AIMg5-seosteinen
alumiiniseosten MIG-hitsauslanka. Se
soveltuu erilaisten AIMg-, AIMgSi- ja
AlZnMg-seosten hitsaukseen. Hitsi-
aineen lujuus ja erityisesti leikkauslu-
juus pienahitseissa suhteellisen suuri.
Jos AlMg-seosten (5000-sarjan) hitsa-
uksessa hitsiaine tulee sisdltamaan
sekoittumisen jalkeen yli 3 % mag-
nesiumia ja kayttélampdtila ylittéda 65
°C, niin hitsiaine tulee herkaksi janni-
tyskorroosiolle.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: I1, argon *)

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Lanka Hitsausvirta Kaarijannite
@ mm A Vv
0,8 60-70 13-24
1,0 90-210 15-26
1,2 140-260 20-29
1,6 190-350 25-30

*) Suojakaasuna voidaan kayttaa myos Argon/
Helium-seoskaasua (Ar/He) tai puhdasta heli-
umia (He) erityisesti silloin, kun ainevahvuus on
yli 10-12 mm.

Hitsiai 1 lujuusomir idet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)
0,2-raja 120 N/mm?
Murtolujuus 265 N/mm?
Murtovenyma 26 %

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
Mg Fe Si Mn Al
5,0 <040 <025 <020 loput
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Seostamattomien terasten
téytelangat

OK Tubrod 14.11

Luokitus
SFS-EN ISO 17632-A T424 MM 3 H5
SFA/AWS A5.18 E70C-6M H4

Kuvaus ja kaytté

OK Tubrod 14.11 on seostamaton
metallitdytelanka MAG-hitsaukseen.
Lanka on kehitetty ensi sijassa me-
kanisoituun ja robotisoituun hitsauk-
seen, jossa silla on erinomaiset hitsa-
usominaisuudet. Langansyséttéomi-
naisuudet ovat erinomaiset langan
uuden pintak&sittelyn ansiosta. Se so-
veltuu myds ohutlevyjen hitsaukseen,
koska kaarijannite on matalampi kuin
muilla metallitédytelangoilla. Kuona-
saarekkeiden maara on vahainen.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: M21

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Lanka  Hitsaus- Hitsausvirta Kaarijannite
o mm asento A Vv
1,2 kaikki ~ 150-350 21-37
1,4 kaikki ~ 150-350 18-33

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 470 N/mm?
Murtolujuus 560 N/mm?
Murtovenyma 28 %
Iskusitkeys -40°C  70J

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,08 0,6 16



OK Tubrod 14.12

Luokitus

SFS-EN ISO 17632-A T422M M 1 H10,

T422MC 1H10

SFA/AWS A5.18 E70C-6M, E70C-6C

Kuvaus ja kaytté

OK Tubrod 14.12 on seostamaton
metallitdytelanka MAG-hitsaukseen.
Se on tarkoitettu seostamattomien
terésten hitsaukseen. Metallitdyte-
lanka soveltuu hyvin my&s robotti-
hit-saukseen. Langalla on erinomai-
set hitsausominaisuudet: hyva sytty-
minen, vakaa kaari ja roiskeeton. OK
Tubrod 14.12 hitsataan yleensa —na-
vassa. Silla on myds hyvat lyhytkaa-
rihitsausominaisuudet, mista syysta
se soveltuu hyvin myds putkihitsa-
ukseen ja ohutlevyjen hitsaukseen.
Liséksi se soveltuu mm. pystyhitsa-
ukseen ylhaaltd alaspain, mitd kay-
tetdadn hyddyksi paljon laivanraken-
nuksessa. Kuonasaarekkeiden méara
on vahainen.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: M21, C

Hitsausvirta tasavirta, - tai +napa

Lanka  Hitsaus- Hitsausvirta Kaarijannite
@ mm asento A Vv
1,0 kaikki 80-250 14-30
1,2 kaikki 100-320 16-32
1,4 kaikki ~ 120-380 16-34
1,6 jalko 150-450 18-36

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 480 N/mm?
Murtolujuus 580 N/mm?
Murtovenyma 27 %
Iskusitkeys -20°C 100J

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,06 0,6 13

OK Tubrod 14.13

Luokitus
SFS-EN ISO 17632-A T422MM2H5
SFA/AWS A5.18 E70C-6M

Kuvaus ja kaytté

OK Tubrod 14.13 on seostamaton
metallitdytelanka MAG-hitsaukseen.
Se on tarkoitettu seostamattomien te-
rasten hitsaukseen. Se on suunniteltu
erityisesti kaytettdvaksi nopeassa,
mekanisoidussa hitsauksessa. Valo-
kaari on helposti syttyva seka erittéin
vakaa ja roiskeeton. Lanka hitsataan
+navassa. Hitsit muotoutuvat hyvin
myds suurilla nopeuksilla. Kuonasaa-
rekkeiden maéra on vahainen.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: M21

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Lanka  Hitsaus- Hitsausvirta Kaarijannite
o mm asento A Vv
1,2 kaikki ~ 100-320 16-32
1,4 kaikki ~ 120-380 16-34
1,6 jalko 140-450 18-36

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 500 N/mm?
Murtolujuus 600 N/mm?
Murtovenyma 26 %
Iskusitkeys -20°C  100J

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,06 0,6 14
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OK Tubrod 15.14

Luokitus

SFS-EN ISO 17632-A T462PM2HS5

T462PC2H5

SFA/AWS A5.20 E71T-1, E71T-1M

Kuvaus ja kaytté

OK Tubrod 15.14 on seostamaton
téytelanka MAG-hitsaukseen. Se on
rutiilityyppinen jauhetéytelanka ja on
suunnitelu erityisesti asentohitsauk-
siin (ns. asentolanka), mutta voidaan
kayttaa hyvin myds yleislankana. Erin-
omaiset asentohitsausominaisuudet.
Lanka voidaan hitsata pystyasen-
nossa kuumakaarella, mika tekee hit-
siaineentuoton korkeaksi. Valokaari
palaa pehmeasti ja kuona pitdéd hy-
vin hitsisulan kurissa my&s asentohit-
seissa. Se on tarkoitettu seosta-mat-
tomien rakenneterasten ja hienoraete-
résten hitsaukseen. Iskusitkeysarvot
ovat hyvat. Hitsiaine on erittdin mata-
lavetyinen, alle 5 ml/100 g.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: M21, C.

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Lanka  Hitsaus- Hitsausvirta Kaarijannite
@ mm asento A Vv
1,2 kaikki ~ 100-300 20-30
1,4 kaikki ~ 140-330 22-32
1,6 kaikki ~ 150-360 24-34

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 500 N/mm?
Murtolujuus 590 N/mm?
Murtovenyma 27 %
Iskusitkeys -20°C  110J

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,05 0,5 13
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Niukkaseosteisten terasten
téytelangat

OK Tubrod 14.04

Luokitus
SFS-EN ISO 17632-A T 426 2NiM M 2 H10
SFA/AWS A5.28 E70C-G

Kuvaus ja kaytté

OK Tubrod 14.04 on 2,2%Ni-seos-
teinen metallitdytelanka MAG-hitsa-
ukseen. Se on tarkotettu 1ahinné kyl-
mésitkeiden terdsten hitsaukseen,
esim. offshore- ja laivanrakennus.
Nikkeliseosteisella hitsiaineella on
hyvat iskusitkeysominaisuudet viela
-60°C:seen saakka sekd merivesi-
korroosion kestavyys. Kuonanmuo-
dostus hitsipalojen pintaan on ldhes
olematon, mista syysta ei tarvita usein
kuonausta palkojen valilla. Metallitéy-
telanka soveltuu hyvin myds robot-
tihitsaukseen. Langalla on hyvat ly-
hytkaarihitsausominaisuudet, mista
syysta kaytetddn myds putkihitsauk-
seen, erityisesti putkien pohjapalko-
jen hitsaukseen.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: M21

Hitsausvirta tasavirta, -napa

Lanka  Hitsaus- Hitsausvirta Kaarijannite
o mm asento A Vv
1,2 kaikki ~ 100-320 17-32
1,4 kaikki ~ 120-380 17-36

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 480 N/mm?
Murtolujuus 580 N/mm?
Murtovenyma 28 %
Iskusitkeys -60°C  80J

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Ni
0,06 0,4 1,0 23



OK Tubrod 14.05

Luokitus
SFS-EN ISO 17632-A T424ZMM2H10
SFA/AWS A5.28 E70C-G

Kuvaus ja kaytté

OK Tubrod 14.05 on 0,9%Ni-seos-
teinen metallitdytelanka MAG-hitsa-
ukseen. Se on tarkotettu 1ahinna kyl-
mésitkeiden terdsten hitsaukseen,
esim. offshore- ja laivanrakennus.
Nikkeliseosteisella hitsiaineella on
hyvat iskusitkeysominaisuudet viela
-40°C:seen saakka seka merivesi-
korroosion kestdvyys. Kuonanmuo-
dostus hitsipalojen pintaan on lahes
olematon, mista syysta ei tarvita usein
kuonausta palkojen valilla. Metallitay-
telanka soveltuu hyvin myds robot-
tihitsaukseen. Langalla on hyvat ly-
hytkaarihitsausominaisuudet, mista
syysta kaytetddn myods putkihitsauk-
seen, erityisesti putkien pohjapalko-
jen hitsaukseen.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: M21

Hitsausvirta tasavirta, -napa tai +napa

Lanka  Hitsaus- Hitsausvirta Kaarijannite
@ mm asento A Vv
1,2 kaikki 100-320 17-32

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 500 N/mm?
Murtolujuus 600 N/mm?
Murtovenyma 27 %
Iskusitkeys -40°C  80J

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Ni
0,06 0,5 1,3 0,9

OK Tubrod 15.17

Luokitus
SFS-EN ISO 17632-A T4641NiPM2H5
SFA/AWS A5.29 E81T1-Ni1M

Kuvaus ja kaytté

OK Tubrod 15.17 on noin 1%:n nik-
kelilla seostettu taytelanka MAG-hit-
saukseen. Se on rutiilityyppinen jau-
hetdytelanka ja kehitetty nimenomaan
asentohitsauslangaksi. Se vastaa hit-
sausominaisuuksiltaan seostamatto-
mia asentolankoja, esim. OK Tubrod
15.14. Hitsiaineella on erinomainen
iskusitkeys -40°C:ssa ja hyvat COD-
arvot -10°C:ssa. Tyypillisia kaytto-
kohteita ovat hyvéaa iskusitkeytta vaa-
tiva laivanrakennus, sillanrakennus,
offshore ja paineastivalmistus. Hitsi-
aine on erittdin matalavetyinen, alle
5ml/100 g.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: M21

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Lanka  Hitsaus- Hitsausvirta Kaarijannite
o mm asento A Vv
1,2 kaikki ~ 110-300 21-32
1,6 kaikki ~ 150-360 24-34

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoéraja 544 N/mm?
Murtolujuus 613 N/mm?
Murtovenyma 26 %
Iskusitkeys -40°C  124J

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Ni
0,06 0,3 1,1 0,9
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Ruostumattomien terasten
taytelangat

Shield-Bright-taytelangat

Ruostumattomat Shield-Bright-tayte-
langat ovat suojakaasun kanssa hit-
sattavia taytelankoja. Ne ovat rutiili-
tyyppisid jauhetéytelankoja ja muo-
dostavat kuonan hitsin pinnalle. Hitsin
pinnan laatu on hyva, minka ansiosta
hitsin puhdistus on helppoa. Hitsin
muotoutuminen on mydés hyva. Kuona
on helposti irtoava. Hitsin tiiveys on
erinomainen helposti huokosia aihe-
uttavaan umpilankaan verrattuna. Ne
hitsaavat kuumakaarella.

Shield-Bright-langat on suunniteltu
asentohitsauksiin ja Shield-Bright X-tra
-langat jalko- ja alapienahitsaukseen.
Suoja-kaasuna kaytetédan seoskaasua
M21 (Ar + 15-25%CO,) ja X-tra-
langoilla voidaan kéyttdd myés CO,.
Nailld molemmilla kaasuilla on hitsin
hiilipitoisuus erittdin matala (L-laatu).

Tuotetiedot
Taytelanka Puhtaan hitsiaineen ohjekoostumus (%) Luokitus
St c si Mn or N Mo SFS- 12073
Bright
308L 0,03 0,9 1,2 19,0 10,0 T199LPM2
308L X-tra 0,02 0,9 1,4 19,6 9,9 T199LRM3
316L 0,03 0,6 1,3 18,5 12,0 2,7 T19123LPM2
316L X-tra 0,03 0,6 1,3 18,5 12,0 2,7 T19123LRM3
309L 0,03 0,9 1,3 24,0 12,56 T2312LPM2
309L X-tra 0,03 0,8 1,4 24,5 12,56 T2312LRM3
i(_)ﬁI;Mo 0,03 0,8 1,2 23,5 13,5 2,5 T23122LRM3
OK Tubrod 3,0
A 0,03 0,9 1,0 22,6 9,0 045N T2293NLPM2
Virta- ja tuottotiedot
Taytelanka Halkaisija Hitsaus- Kaari- Langan- Hitsiaine-
mm virta A jannite V syottd tuotto kg/h
m/min
Shield-Bright 1.2 150-300 25-32 8-18 2,5-7,7
X-tra 1.6 200-350 26-34 4-11 3-7,5
Shield-Bright ja 1.2 130-220 25-30 6-14 1,9-4,6
OK Tubrod 1.6 170-300 25-29 4-8 2,4-5,2
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Seostamattomien terasten
TIG-hitsauslangat

OK Tigrod 12.64

Luokitus

SFS-EN ISO 636-A Ww4sit
W 46 3 W4Si{ (hitsiaine)
SFA/AWS A5.18 ER70S-6

Kuvaus ja kaytté

OK Tigrod 12.64 on seostamaton hit-
sauslanka seostamattomien raken-
neterdsten ja hienoraeterasten TIG-
hitsaukseen.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: I1, argon

Hitsausvirta tasavirta, -napa

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoéraja 525 N/mm?
Murtolujuus 595 N/mm?
Murtovenyma 26 %
Iskusitkeys -30°C  70J

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,1 1,0 1,7

Niukkaseosteisten terasten
TIG-hitsauslangat

OK Tigrod 13.09

Luokitus

SFS-EN ISO 636-A W2Mo

W 46 2 W2Mo (hitsiaine)
SFS-EN ISO 21952-A W MoSi
SFA/AWS A5.28 ER80S-G

Kuvaus ja kaytté

OK Tigrod 13.09 on molybdeenilla
seostettu hitsauslanka TIG-hitsauk-
seen. Se on tarkoitettu vastaavien
kuumalujien terasten (esim. 16Mo3)
jalujien terasten hitsaukseen. Esikuu-
mennus ja jalkilampdkasittely valitaan
teraskohtaisten ohjeiden ja tuotestan-
dardien mukaan.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: |1, argon

Hitsausvirta tasavirta, -napa

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 540 N/mm?
Murtolujuus 630 N/mm?
Murtovenyma 25 %
Iskusitkeys -20°C 130J
-40°C 90J

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Mo
0,1 0,6 1,1 0,5

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Mo
0,1 0,6 1,1 0,5
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OK Tigrod 13.12

Luokitus
SFS-EN ISO 21952-A W CrMo1Si
SFA/AWS A5.28 ER80S-G

Kuvaus ja kaytto

OK Tigrod 13.12 on kromilla ja moly-
bdeenilla seostettu hitsauslanka TIG-
hitsaukseen. Se on tarkoitettu vas-
taavien kuumalujien teréasten (esim.
13CrMo4-5) hitsaukseen. Lanka so-
veltuu myds lujien terdsten hitsauk-
seen, vaikkakaan hitsiaineen isku-
sitkeys ei ole erityisen hyva. Esikuu-
mennus ja jalkilampdkasittely valitaan
teraskohtaisten ohjeiden ja tuotestan-
dardien mukaan.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: I1, argon

Hitsausvirta tasavirta, -napa

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 560 N/mm?
Murtolujuus 720 N/mm?
Murtovenyma 28 %
Iskusitkeys -20°C 504

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Mo
0,1 0,6 1,1 0,5
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Ruostumattomien terasten
TIG-hitsauslangat

OK Tigrod 308LSi
Luokitus
SFS-EN 12072 W 19 9 LSi
SFA/AWS A5.9 ER308LSi

Kuvaus ja kaytté

OK Tigrod 308LSi on 19%Cr-9%Ni
-seosteinen ruostumaton hitsaus-
lanka TIG-hitsaukseen. Se on tarkoi-
tettu vastaavien austeniittisten ruos-
tumattomien terdsten hitsaukseen,
esim. EN 1.4307 (AISI 304L) ja EN
1.4301 (AISI 304). Se soveltuu myds
stabiloitujen terasten hitsaukseen,
paitsi kun vaaditaan perusaineen ve-
roista virumislujuutta korkeissa lam-
pétiloissa. Langassa on korotettu Si-
pitoisuus, mikd parantaa hitsisulan
juoksevuutta.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: 11, argon

Hitsausvirta tasavirta, -napa

Hitsiaineen ferriittipitoisuus FN =5-10

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 510 N/mm?
Murtolujuus 555 N/mm?
Murtovenyma 36 %
Iskusitkeys +20°C  170J
-196°C 100 J

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni
max 0,03 0,8 1,8 20 10



OK Tigrod 316LSi

Luokitus
SFS-EN 12072 W19 123 LSi
SFA/AWS A5.9 ER316LSi

Kuvaus ja kaytté

OK Tigrod 3316LSi on 18%Cr-
12%Ni-3%Mo -seosteinen ruostu-
maton hitsauslanka TIG-hitsaukseen.
Se on tarkoitettu vastaavien, ns. ha-
ponkestavien, ruostumattomien te-
rasten hitsaukseen, esim. EN 1.4404
(AISI 316L), EN 1.4435 (AISI 316L),
EN 1.4401 (AISI 316) ja EN 1.4436
(AISI 316). Se soveltuu myos vastaa-
vien stabiloitujen ruostumattomien te-
résten hitsaukseen, esim. EN 1.4541
(AISI 321) ja EN 1.4450 (AISI 347),
paitsi kun vaaditaan perusaineen ve-
roista virumislujuutta korkeissa lam-
pétiloissa. Langassa on korotettu Si-
pitoisuus, mik& parantaa hitsisulan
juoksevuutta.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: |1, argon

Hitsausvirta tasavirta, -napa

Hitsiaineen ferriittipitoisuus FN =5-10

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 480 N/mm?
Murtolujuus 630 N/mm?
Murtovenyma 33 %
Iskusitkeys +20°C 1704
-110°C  110J

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
(¢} Si Mn Cr Ni Mo
max 0,03 0,8 1,8 19 12 2,8

OK Tigrod 309LSi
Luokitus
SFS.EN 12072 W 23 12LSi
SFA/AWS A5.9 ER309LSi

Kuvaus ja kaytté

OK Tigrod 309LSi on 23%Cr-13%Ni
-seosteinen, ns. yliseostettu (309L),
ruostumaton hitsauslanka TIG-hit-
saukseen. Se on tarkoitettu ensi si-
jassa seostamattoman/niukkaseos-
teisen ja ruostumattoman terdksen
eripariliitosten hitsaukseen. Se sovel-
tuu my0s ensimaiseksi palkokerrok-
seksi (puskurikerrokseksi), kun seos-
tamatonta/niukkaseosteista terasta
paéllehitsataan ruostumattomalla li-
séaineella. Langassa on korotettu
Si-pitoisuus, mikd parantaa hitsisu-
lan juoksevuutta.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: 11, argon

Hitsausvirta tasavirta, -napa

Hitsiaineen ferriittipitoisuus FN =5-10

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 440 N/mm?
Murtolujuus 620 N/mm?
Murtovenyma 37 %
Iskusitkeys +20°C  120J
-196°C 554

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni Mo
max 0,025 0,8 1,8 19 12 2,7
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Alumiiniseosten
TIG-hitsauslangat

OK Tigrod 5356
Luokitus
SFS-EN ISO 18273 S Al 5356
(AIMg5Cr(A))
SFA/AWS A5.10 R5356

Kuvaus ja kaytté

OK Tigrod 5356 on AIMg5-seosteinen
alumiiniseosten TIG-hitsauslanka. Se
soveltuu erilaisten AIMg-, AIMgSi- ja
AlZnMg-seosten hitsaukseen. Hitsi-
aineen lujuus ja erityisesti leikkauslu-
juus pienahitseissa suhteellisen suuri.
Jos AlMg-seosten (5000-sarjan) hitsa-
uksessa hitsiaine tulee sisdltamaan
sekoittumisen jalkeen yli 3 % mag-
nesiumia ja kayttélampdtila ylittéda 65
°C, niin hitsiaine tulee herkaksi janni-
tyskorroosiolle.

Suojakaasu
SFS-EN ISO 14175: I1, argon *)

Hitsausvirta vaihtovirta

Hitsauslanka Hitsausvirta
o mm A
2,0 40-100
2,4 60-120
3,2 120-200

*) Suojakaasuna voidaan kayttad myds Argon/
Helium-seoskaasua (Ar/He) tai puhdasta heli-
umia (He) erityisesti silloin, kun ainevahvuus on
yli 10-12 mm.

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 120 N/mm?
Murtolujuus 265 N/mm?
Murtovenyma 24 %

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
Mg Fe Si Mn Al
5,0 <040 <025 <0,20 loput
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Jauhekaarihitsauslisaaineet
OK Autrod 12.10

Luokitus
SFS-EN 756 S1
SFA/AWS A5.17 EL12

Kuvaus ja kaytté

OK Autrod 12.10 on seostamaton hit-
sauslanka jauhekaarihitsaukseen. Se
on tarkoitettu seostamattomien ra-
kenneterasten hitsaukseen. Se so-
veltuu kaytettavaksi seuraavien hitsa-
usjauheiden kanssa: OK Flux 10.40,
10.45, 10.61, 10.70, 10.71, 10.80,
10.81, 10.82, 10.83 ja 10.96. Hitsi-
aineen analyysi ja mekaaniset omi-
naisuudet ovat mainittujen jauheiden
tuotesivuilla.

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset
mekaaniset ominaisuudet

OK Autrod 12.10/ My6té- Murto- Isku-
OK Flux raja lujuus sitkeys
N/mm?  N/mm2 J °C
10.70 430 520 70 -20
10.71 360 465 65 -40
10.81 460 550 40 0
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
OK Autrod 12.10/
OK Flux C Si Mn
10.70 0,07 0,5 1,6
10.71 0,07 0,2 1,0
10.81 0,06 0,8 1,2

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
Cc Si Mn

0,08 0,02 0,5



OK Autrod 12.22

Luokitus
SFS-EN 756 S2Si
SFA/AWS A5.17 EM12K

Kuvaus ja kaytto

OK Autrod 12.22 on niukasti mangaa-
nilla seostettu hitsauslanka jauhekaa-
rihitsaukseen. Se on tarkoitettu seos-
tamattomien ja hienoraeterasten hit-
saukseen. Se soveltuu kaytettavaksi
seuraavien hitsausjauheiden kanssa:
OK Flux 10.45, 10.61, 10.62, 10.71,
10.81, 10.82 ja 10.83.

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset
mekaaniset ominaisuudet

OK Autrod 12.22/ My6to- Murto- Isku-
OK Flux raja lujuus sitkeys
N/mm? N/mm?  J °C

10.62 410 500 70 -50

10.71 425 520 60 -40
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)

OK Autrod 12.22/

OK Flux C Si Mn

10.62 0,07 0,3 1,0

10.71 0,05 0,5 1,4

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,1 0,3 1,0

OK Autrod 12.24

Luokitus

SFS-EN 756 S2Mo
SFS-EN ISO 24598-A S Mo
SFA/AWS A5.23 EA2

Kuvaus ja kaytté

OK Autrod 12.24 on molybdeenillé ja
niukasti mangaanilla seostettu hitsa-
uslanka lujien ja kylmasitkeiden teras-
ten jauhekaarihitsaukseen. OK Autrod
12.24 voidaan kayttda myos 16Mo3
-tyyppisten kuumalujien terasten hit-
saukseen.

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset
mekaaniset ominaisuudet

OK Autrod My6t6- Murto- Murto- Isku-
12.24/ raja lujuus venyméd sitkeys
OK Flux N/mm? N/mm? % -20°C -40°C

10.62
10.71

500
500

580 25 80 60
580 24 60 30

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
OK Autrod 12.24/
OK Flux C Si  Mn Mo
10.62 007 02 1,0 0,5
10.71 005 04 14 0,5

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Mo
0,1 0,1 1,1 0,5
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OK Flux 10.71

Luokitus

SFS-EN 760 SA AB 167 AC H5

Kuvaus ja kaytté
OK Flux 10.71 on emé&ksinen, alu-
miinioksidityyppinen agglomeroitu
jauhekaarihitsausjauhe, joka seos-
taa vain niukasti piilld ja mangaanilla
hitsiainetta. OK Flux 10.71 on erin-
omainen yleisjauhe seostamattomien
ja niukkaseosteisten hitsauslankojen
kanssa, kun iskusitkeydet eivét ulotu
alle -40°C. Yhdistelma OK Flux 10.71/
OK Autrod 12.22 on yleisyhdistelma
seostamattomille ja hienoraeterdk-
sille. Kun iskusitkeysvaatimukset ovat
alle -40°C, niin on kaytettava jauhetta
OK Flux 10.62 sopivan langan kanssa.
Jauheella on erinomaiset hitsauso-
minaisuudet ja se soveltuu piena- ja
paittaishitsaukseen, yksi- ja monilan-
kahitsaukseen seké tasa- ja vaihtovir-
tahitsaukseen.
Tiheys
Eméksisyys

noin 1,2 kg/dm3
1,6
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Talttaus- ja leikkauspuikko

OK 21.03

Kuvaus ja kaytté

OK 21.03 on kaaritalttaus- ja -leikka-
uspuikko, joka soveltuu terasten, va-
luraudan ja ei-rautametallien kaaritalt-
taukseen ja -leikkaukseen kayttden
tavallista puikkohitsausvirtalahdetta.
Puikossa on erikoispaéllyste, joka
synnyttdd voimakkaan kaasuvirtauk-
sen, joka puhaltaa valokaaren sulat-
taman aineen pois. Puikkoa voidaan
kayttdd mm. railon valmistukseen, vi-
kakohtien avaukseen ja virheellisten
hitsien poistamiseen.

Kaytt6éohjeita

Puikko kytketdadn —napaan tasavir-
ralla tai kdytetdan vaihtovirtaa. Kaari
sytytetdan puikko kohtisuorassa kap-
paleeseen nahden, jonka jélkeen sita
kallistetaan kuljetussuuntaan néhden
taaksepain 15-20. Syva ura voidaan
tehda suorittamalla talttaus useam-
paan kertaan. Hitsaus voi tapahtua
uraan ilman jélkikasittelya, mutta tal-
tattaessa ruostumatonta terasta on
ohut hiilettynyt pintakerros poistet-
tava hiomalla. Sisétiloissa on huoleh-
dittava tuuletuksesta tai kaytettava
savunimureita.

Talttaus- ja leikkausvirta tasavirta, -napa

vaihtovirta

Puikon mitat Hitsaus- Kaari-

[} pit. virta jannite
mm mm A
2,5 350 100-120 40-45
3,2 350 130-180 40-45
4 350 170-230 45-50
5 450 230-300 45-50

Leikkausnopeus noin 1 - 1,5 m/min.



Terveys ja turvallisuus hitsaustyossa

Hitsaajat altistuvat todennakdisesti useammalle tydsté aiheutuvalle riskite-
kijalle kuin muut tydéntekijat metalliteollisuudessa. Hitsaushenkildkunnan on
syyta tunnistaa ja tietaa erilaiset riski- ja vaaratekijat, joiden toteutumisen es-
tamiseksi pitda ryhtya sopiviin suojaustoimenpiteisiin.

Hitsauksen ty6turvallisuudesta on laaja julkaisu, joka on tulostettavissa ESA-
Bin verkkosivuilta: www.esab.fi > Tuki > Ladattavat tiedostot: Hitsauksen ty6-
turvallisuus. Samassa osoitteessa I6ytyy myés julkaisu Hitsaussavut.

ESAB on laatinut myds kaikille hitsauslisdaineille EU-direktiivin mukaiset Kayt-
téturvallisuustiedotteet, joista selvidvat mm. lisdaineen kayttoon liittyvat ter-
veyteen ja turvallisuuteen liittyvat vaaratekijat. Kayttoturvallisuustiedotteet
ovat tulostettavissa ESABIn verkkosivuilta: www.esab.fi > Kayttéturvallisuus-
tiedotteet. Hitsaushenkil6ston on syyté tutustua kéytettavien hitsauslisdainei-
den kayttéturvallisuustiedotteisiin, jotta tiedostetaan hitsaukseen liittyvat ris-
kit ja voidaan ryhtya tarpeellisiin suojaustoimenpiteisiin.

Kéayttoturvallisuustiedotteessa on seuraavat pdékohdat:

Tuotteen ja maahantuojan tunnistetiedot
Koostumus ja aineosat

Vaarallisten ominaisuuksien kuvaus
Ensiapuohjeet

Ohjeet tulipalon varalta

Ohjeet paastojen torjumiseksi

Kasittely ja varastointi

Altistumisen ehkaiseminen/Henkildnsuojaimet
. Fysikaaliset ja kemialliset ominaisuudet
10. Stabiilisuus ja reaktiivisuus

11. Terveysvaikutuksiin liittyvat tiedot

12. Tiedot vaarallisuudesta ymparistolle

13. Jatteiden késittely

14. Kuljetustiedot

15. Kemikaaleja koskevat maaraykset

16. Muut tiedot

©ONOO RN

©

Liséksi lisdainepaketeissa on seuraava vakiovaroitusteksti, jonka tarkoitus on
lyhyesti korostaa terveysriskeja hitsaustyssa.

VAROITUS: Hitsaushuurut ja kaasut ovat vaarallisia terveydellesi ja voivat va-
hingoittaa keuhkoja ja muita elimid. Huolehdi riittdvasté ilmanvaihdosta! Valo-
kaaren sateily ja kipinét voivat vahingoittaa silmié ja aiheuttaa ihon palamista.
Kaytd asianmukaisia késien-, paén- ja silmiensuojaimia seka suojavaatetusta.
Séhkdisku voi aiheuttaa kuoleman. Lue ja ymmarra talle tuotteelle julkaistu
kayttéturvallisuustiedote.
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Maailman kérjessa hitsaus- ja leikkausalan
sovellutuksissa ja ratkaisuissa.

Aina vuodesta 1904 ESAB on ollut
johtava yritys hitsaus- ja leikkaus-
alalla. Jatkuva kehitystyd tuotteissa
ja toiminnassa on luonut sille edella-
kavijan maineen.

Ratkaisemme teknologisia haasteita
joka osa-alueella missa toimimme.
Keskittyminen laatuun on aina ollut
avainasemassa. Laadun varmista-
minen on jatkuva prosessi, joka on
keskipisteend tuotannossamme ja

palvelussamme maailmanlaajuisesti.
Edelldkavijyys syntyy kyvysté hyd-
dyntaa maailmanlaajuinen kokemus
ja asiantuntemus.

ESABIn asiakkaana paaset hyodyn-
tdmaén tietotaitomme ja tukemme.
Kaikkialla maailmassa tytéryhtiomme
ja jalleenmyyjamme, seka tietysti in-
ternet-sivumme, www.esab.fi, ovat
kaytettdvissdsi, missa sitten hit-
saatkin.
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